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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica in domeniul de pregitire profesionala MECANICA, pentru

calificarea profesionali: CONFECTIONER TAMPLARIE DIN ALUMINIU $I

MASE

PLASTICE, la parcurgerea stagiilor de pregatire practici de 720 ore, conform OMECTS

3081/2010.

Curriculumul are la bazi standardul de pregitire profesionalda (SPP) aferent calificarii sus

mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor: 3

Corelarea dintre unitiitile de rezultate ale invitarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatirii —
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URI7 - Prelucrarea componentelor timplariei
din aluminiu $i mase plastice

MODUL I - Componentele tampliriei din
aluminiu si mase plastice

URI 8 — Aplicarea componentelor detasabile ale
tAmpliriei din aluminiu §i mase plastice

MODUL II - Accesorii pentru timpliria din
aluminiu si mase plastice

URI 9 - Montarea timpliriei din aluminiu si
mase plastice

MODUL III - Montarea timpliriei din
aluminiu si mase plastice

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu §i mase plastice

Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica




PLAN DE INVATAMANT
Stagii de pregitire practici
pentru dobandirea calificirii profesionale de nivel 3

Calificarea: CONFECTIONER T}A\MPLARI]EE DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Domeniul de pregitire profesionali: MECANICA

Modul I. Componentele tAampliriei din aluminiu si mase plastice

Total ore/an: 264
din care: Laborator tehnologic 120
Instruire practica 144

Modul II. Accesorii pentru tAmpliria din aluminiu si mase plastice

Total ore/an: 144
din care: Laborator tehnologic 48
Instruire practica 96

Modul III. Montarea timpliriei din aluminiu si mase plastice

Total ore/an: 312
din care: Laborator tehnologic 120
Instruire practica 192

Total ore/an = 6 luni x 4 siptimani x 30 ore/siptimani = 720 ore/an

TOTAL GENERAL: 720 ore/an

Nota:

Stagiile de pregitire practici pentru dobandirea calificarii profesionale de nivel 3, se vor
desfasura preponderent la agentii economici. in situafia in care nu este posibild organizarea
stagiilor de pregatire practicd la agentii economici, acestea se pot desfasura in unitatile de
invatdmant care dispun de resursele complete, necesare in acest scop.
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MODULUL I: COMPONENTELE TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE

e Nota introductiva

Modulul ”?Componentele tAimpliriei din aluminiu si mase plastice”, componenta a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Confectioner tampldrie din aluminiu si
mase plastice din domeniul de pregitire profesionald Mecanicd, face parte din stagiile de pregatire
practica de 720 ore in vederea dobéndirii calificarii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numir de 264 ore/an, conform planului de invitamént, din care:

e 120 ore/an — laborator tehnologic
e 144 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Componentele timpliriei din aluminiu si mase plastice” este centrat pe
rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii
pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionald
corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 - Confectioner tampldrie din aluminiu si mase
plastice sau continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele inviitirii din SPP si continuturile invatarii

DR PRELUCRAREA
COMPONENTELOR TAMPLARIEI
DIN ALUMINIU ST MASE PLASTICE

Rezultate ale finvitarii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP)
Cunostinte Abilitati Atitudini
Tl Tl 1.32. 1. Tampliria din aluminiu i mase plastice
Tl 1.1. Tipuri de tamplarie din aluminiu si mase
7221 plastice:

pivotante, glisante);
- usi (de interior/exterior, glisante);
- pereti cortina.

- ferestre (intr-un canat, in mai multe canate,

1.2. Materiale utilizate pentru tampléria
termoizolanta: aluminiu, PVC, lemn, structuri
mixte (aluminiu-PVC, aluminiu-lemn);

1.3. Avantajele utilizarii tamplariei din aluminiu
si mase plastice (izolare termica si fonica, durata
de viata, rezistentd la actiunea factorilor externi,
aspect estetic, etc.)

1.4. Componentele tamplariei din aluminiu si
mase plastice: profile din aluminiu''si mase
plastice (tipuri, caracteristici tehni‘cﬁa),/j:wlé{im,
garnituri, elemente de feronerie,~ "~ . %
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mecanisme de deschidere, mecanisme de
ridicare si glisare, mecanisme oscilo-glisante,
ansambluri conexe timplariei (sisteme de
protectie Tmpotriva insectelor, sisteme de
umbrire, glafuri, paneluri ornamentale).

102, 1.2.3, 1.3.3. 2. Documentatia tehnici specifici tampliriei
7.24. din aluminiu si mase plastice
T2:5, 2.1. Simboluri utilizate in documentatia tehnics,
128, de executie si de asamblare, specifica tdmplariei
1221 din aluminiu si mase plastice;
2.2. Desene de executie si de ansamblu specifice
tamplariei din aluminiu si mase plastice.
7.1.3. 1.2.7. i 5 8 3. Operatiile fluxului tehnologic la
7.2.8. 132 prelucrarea componentelor tAmpliriei din
128, 7.33. aluminiu si mase plastice
7.2.10. 7.34. 3.1. Operatii tehnologice de prelucrare a
7211 1.35. componentelor tdmplariei din mase plastice
A . 7.3.6. (SDV-uri si utilaje folosite la prelucrarea
7.2.13. 138, componentelor tdmplariei din mase plastice,
7.2.14. cartile tehnice ale utilajelor, metode de control
1.2.15. utilizate  la  prelucrarea  componentelor
7.2.16. tamplariei din mase plastice, norme de securitate
Tl T §i sdndtate in muncd, norme de protectic a
7.2.18. mediului):
7.2.21. - debitarea profilelor din mase plastice si a
7.2.22. armaturilor;
- rigidizarea profilelor din mase plastice;
- executarea orificiilor in profilele din mase
plastice;
- frezarea orificiilor si a locasurilor din profile;
- sudarea profilelor rigidizate;
- debavurarea profilelor sudate;
- executarea montantilor;
- curbarea profilelor din mase plastice.
3.2. Prelucrarea componentelor tdmplariei din
aluminiu  (SDV-uri si utilaje folosite la
prelucrarea componentelor tamplariei din
aluminiu, metode de control utilizate la
prelucrarea componentelor tadmplariei din
aluminiu, norme de securitate si sinitate in
munca, norme de protectie a mediului):
- debitarea profilelor din aluminiu;
- executarea orificiilor in profilele din aluminiu;
- frezarea orificiilor si a locasurilor din profile;
- imbinarea profilelor din aluminiu.
7.1.4. 7219 7.3.1, 4. Vopsirea profilelor din aluminiu
R 1.3.2. 4.1. Etapele principale pentru vopsirea
/—m\ 1.2.21. 7.3.3. aluminiului in cdmp electrostatic (pregitirea
/ I NEN 222, 7.3.4. suprafetelor, cromatarea, vopsirea,
3 2>\ 7.3.5. polimerizarea);
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S8 4.2. Factorii care influenteaza calitatea vopsirii
Tt in cAmp electrostatic a profilelor din aluminiu
7.3.8. (instalatii, materii prime-materiale, aspect,
culoare, grosimea stratului de vopsea, rezistenta
mecanicd, rezistenta anticoroziva);

4.3. Norme de securitate §i sdnatate in munca,
norme PSI, norme de protectie a mediului la
vopsirea profilelor din aluminiu.

e Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoald
sau la operatorul economic):

- semifabricate: profile din aluminiu i mase plastice;

- piese de racord: cuplaje cu garniturd/fara garnitura;

- accesorii: suruburi, coltare

- SDV-uri specifice prelucrarii componentelor timplariei din aluminiu i mase plastice prin:
debitare, gaurire, frezare, rigidizare, sudare, debavurare, curbare;

- masini de debitat profile din aluminiu i mase plastice;

- magini de gaurit;

- magsini de frezat;

- masini de debavurat;

- masini de sudat profile din materiale plastice;

- masini de curbat profile;

- instalatii/aparate pentru vopsirea profilelor din aluminiu;

- soft-uri educationale, filme, prezentari PowerPoint;

- cataloage produse, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, planse didactice,

reviste de specialitate

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Componentele timpliriei din aluminiu si mase plastice”
trebuie si fie abordate intr-o manierd flexibila, diferentiatd, tindnd cont de particularitatile
colectivului cu care se lucreazi si de nivelul initial de pregitire.

Numirul de ore alocat fiecarei teme raméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invatarii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezinta o lista orientativa
cu teme pentru lucririle de laborator:

- Colectarea informatiilor referitoare la caracteristicile tehnice ale profilelor din aluminiu si
mase plastice, utilizand Internet-ul; )

Calificarea: Confectioner tAimplarie din aluminiu si mase plastice
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- Interpretarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de prelucrare a
componentelor tmplériei din aluminiu si mase plastice;

- Interpretarea simbolurilor specifice tamplériei din aluminiu si mase plastice;

- Calcularea dimensiunilor semifabricatelor conform desenelor de executie;

- Descrierea metodelor de control utilizate la prelucrarea componentelor tdmplariei din
aluminiu gi mase plastice;

- Descrierea metodelor de vopsire a profilelor din aluminiu.

De asemenea, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezintd o listd orientativi:

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de prelucrare a
componentelor tmpliriei din aluminiu si mase plastice;

- Utilizarea semnificatiei simbolurilor specifice tdmpliriei din aluminiu si mase plastice;

- Debitarea profilelor din aluminiu si mase plastice;

- Rigidizarea profilelor din mase plastice cu armituri corespunzatoare;

- Sudarea profilelor;

- Debavurarea profilelor;

- Curbarea profilelor;

- Frezarea profilelor;

- Imbinarea profiletor;

- Executarea controlului calitatii componentelor prelucrate;

- Vopsirea profilelor din aluminiu.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ”Componentele
timpliriei din aluminiu si mase plastice”, se recomandi citeva activitifi practice de Invitare Ia
laborator tehnologic/instruire practici:

Propunere de activitate de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Tema: Simbeoluri utilizate in documentatia tehnici, de executie si de asamblare,
specifica tAmpliriei din aluminiu si mase plastice

7.1.2. | Documénta;ié 7.2.5. Utilizarea s.emniﬁcagiei. 7.3.5. Asumarea initiativei in

tehnicd specific tAmplariei | simbolurilor specifice tdmpliriei | rezolvarea unor probleme.
din  aluminiu §i mase | din aluminiu i mase plastice;

Ell.asti_ce 7.2.21. Utilizarea corecti 2
PR vocabularutui comun si a celui de
Cn0\ - specialitate.

L *) -’ )

N

o
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FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

1. In figurile de mai jos, sunt prezentate cateva tipuri de deschideri ale ferestrelor.

d e
Completati tabelul de mai jos cu notatiile utilizate in documentatia tehnica si cu
descrierea fiecdrui tip de deschidere a ferestrelor.

Figura Notatia Descriere

a

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu $i mase plastice
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2. in functie de sensul de deschidere, precizati tipul fieciirei usi prezentate in figurile
de mai jos.
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Timp de lucru: 15 minute

3 alaiﬂﬁa.rg@jtonf_ ctioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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FISA DE LUCRU

- LABORATOR TEHNOLOGIC -
(rezolvare)
Subiectul 1
Figura Notatia Descriere

a SD Simpla deschidere interioard sau exterioara
(axa balamalelor este verticala)

b SDIF Simpla deschidere interioard in foarfeca
(axa orizontald a balamalelor este la partea
inferioara)

c SDIE Simpla deschidere exterioard in foarfeca
(axa orizontald a balamalelor este la partea
superioard)

d DD Dubla  deschidere  sau  deschidere
oscilobatanta (deschiderea se poate face
numai citre interior)

e P Pivotanta (axa balamalelor este orizontala
sau verticala, situatd pe una din axele
centrale ale ferestrei) |

Subiectul 2

a — usa cu deschidere interioara
b - usa cu deschidere exterioara

Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu i mase plastice
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Propunere de activitate de invdtare pentru orele de instruire practicd:
Tema: Debavurarea profilelor (SDV-uri si utilaje folosite)

Rezultate ale invitirii

Cunostinte Abilitati Atitudini

7.1.3. Operatiile fluxului | 7.2.9 Capacitatea de a intelege, | 7.3.3. Colaborarea cu membrii
tehnologic la prelucrarea | din cartile tehnice ale utilajelor, | echipei de lucru, in scopul
componentelor tidmplariei | texte redactate intr-o limba indeplinirii sarcinilor de la

din aluminiu §i mase | striini; locul de munci;

plastice 7.2.21. Utilizarea corecta a | 7.3.5. Asumarea initiativei in
vocabularului comun si a celui de | rezolvarea unor probleme;
specialitate; 7.3.6. Respectarea normelor
7.2.22. Comunicarea/Raportarea | de sanatate $1 securitate in
rezultatelor activitdtii | munci;

profesionale desfisurate.

FISA DE OBSERVARE

Studiati cu atentie masina de debavurat tampldria din aluminiu si mase plastice, aflati
in dotarea agentului economic unde desfasurati stagiul de pregitire practica.

Consultati cartea tehnici a acestei masini.

Respectati normele de sanitate si securitate in munca.

Urmiriti functionarea acestei magini.
L Dupa incheierea activititii de observare, completati fisa de mai jos.

1. Denumiti partile componente ale masinii de debavurat.

............................................................................................................
....................................................................................................................

....................................................................................................................

2. Completati tabelul de mai jos cu caracteristicile tehnice ale masinii de debavurat.

CARACTERISTICI TEHNICE
Inaltime profil prelucrat (mm)
Latime maxima profil prelucrat (mm)
Tensiune de lucru (V)
Presiune de lucru (bar)

3. Descrieti functionarea masinii de debavurat.

Calificarea: Confectioner tdmplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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NOTA:
Timp de lucru: 90 de minute

Pentru atingerea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate
urmitoarele activitdti de invatare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;
- Activitdti de documentare;

- Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintifica;

- Invatarea prin descoperire;

- Activitafi practice;

- Studii de caz;

- Jocuri de rol;

- Simulari;

- Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Pentru a dezvolta capacititile creatoare ale elevilor, cadrele didactice trebuie s cunoasca
in primul rand trasaturile comportamentului creator, care se referd la: nivelul de inteligentd
generald, gandirea divergentd, fluenta géndirii, receptivitatea fatd de probleme, spiritul de
observare, imaginatia creatoare, originalitatea, capacitatea combinatorie, perseverenta, initiativa.

Strategia pentru o predare creativd in scoala reprezintd organizarea proiectivd a unei
inldnpuiri de situatii educationale prin parcurgerea carora elevul dobéndeste cunostinte noi,
priceperi, deprinderi si competente. Incurajarea elevilor si invete dincolo de a memora si a utiliza
niveluri mai profunde de gandire si sprijinirea cadrelor didactice in aplicarea strategiilor de predare
creativa sunt benefice atat cadrelor didactice cat si elevilor.

Creativitatea — este o capacitate (proprietate, dimensiune) complexa si fundamentald a
personalitatii, care sprijinindu-se pe date sau produse anterioare, in imbinarea cu investigatii g1
date noi, produce ceva nou, original, de valoarea si eficienta stiintifica si social-utila, ca rezultat al
influentelor si relatiilor factorilor subiectivi si obiectivi —a posibilitatilor i calitatilor persoanei si
a conditiilor ambientale ale mediului socio-cultural. Ea poate fi considerati si ca aptitudine sau
dispozitie a intelectului de a elabora idei, teorii, modele noi, originale.

Creativitatea cadrului didactic trebuie sa-si faca simtitd prezenta in fiecare verigd a actului
educational insusi (Al. Rosca). in concluzie, o parte din creativitatea elevului rezida din
creativitatea cadrului didactic care vede necesara modificarea modului de géndire si a stilului de
lucru din clasa, cristalizate in secole de invaamant traditional, putin preocupat de aceasta laturd a
personalitatii elevului - creativitatea.

Dezideratele de modernizare si de perfectionare a metodologiei didactice se inscriu pe
directiile sporirii caracterului activ al metodelor de invatimant, in aplicarea unor metode cu un
pronuntat caracter formativ, in valorificarea noilor tehnologii instructionale, in suprapunerea
problematizirii asupra fiecarei metode si tehnici de invatare, reusind astfel sa se aducd o Tnsemnata
contributie la dezvoltarea intregului potential al elevului.

Se recomanda utilizarea metodelor de stimulare a creativitatii: Brainstorming, Explozia
stelard, Metoda palariilor ganditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotunda, Interviul de grup,
Studiul de caz, Incidentul critic, Phillips 6/6, Tehnica 6/3/5, Controversa creativa, Tehnica
acvariului, Tehnica focus-grup, Patru colturi, Metoda Frisco, Sinectica, Buzz-groups, Metoda
Delphi, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.
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METODA CIORCHINELUI

Metoda ciorchinelui constd in exprimarea grafici a conexiunilor dintre idei, o modalitate
de a realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor. Metoda ciorchinelui este un
“asalt de idei”( brainstorming) care-i incurajeaza pe elevi sa gandeasca liber si deschis.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea urmdtoarelor etape:

1. Prezentarea cuvantului-cheie sau a propozitiei-nucleu — cadrul didactic scrie un cuvant sau
0 propozitie-nucleu in mijlocul tablei sau al paginii.

2. Explicarea regulilor pe care le presupune tehnica— cadrul didactic le ofers elevilor
explicatiile necesare; 1i incurajeazi pe elevi si scrie cuvinte sau sintagme in legdturd cu tema pusa
in discutie.

3. Realizarea propriu-zisa a ciorchinelui — cadrul didactic le cere elevilor si lege cuvintele sau
ideile produse de cuvantul sau propozitia-nucleu prin linii care evidentiazi conexiunile intre
acestea, realizand astfel o structuri in formi de ciorchine.

4. Reflectia asupra ideilor emise si conexiunilor realizate.

Metoda ciorchinelui este o tehnica flexibili care poate fi utilizata atat individual cat si ca
activitate in grup.

Se poate folosi metoda ciorchinelui si in secvente de recapitulare a notiunilor teoretice.
Prin intrebari, cadrul didactic dirijeaza gandirea elevilor, noteaza si schematizeazd cunostintele
teoretice.

EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A

CREATIVITATII - METODA CIORCHINELE

Tema: TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Tipuri de tdmplarie din aluminiu si mase plastice; Componentele timplariei din aluminiu
s1 mase plastice

REZULTATELE INVATARII

i plastice .;-I,i:l

VIZATE
CUNOSTINTE ABILITATI ATITUDINI
7.1.1. Tamplaria din 7.2.1. Alegerea profilelor %32, Creati'vitate
aluminiu i mase necesare executarii in realizarea
plastice componentelor tamplariei compopeptelor .
(componentele din aluminiu si mase ﬁmpl‘ﬁr.lel - din
tAmplariei din plastice, corespunzatoare aluminiu si mase

aluminiu $i mase
plastice)

4

din punct de vedere
estetic;

7.2.21.Utilizarea corecti a
vocabularului comun si a
celui de specialitate.

plastice

fesorul prezinti cuvintele cheie: Componentele tAmpliriei din aluminiu si mase

Calificarea: Confectioner tamplirie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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2 Profesorul explica regulile pe care le presupune tehnica, oferind elevilor explicatiile

necesare.
3. Elevii leaga cuvintele sau ideile produse de cuvintele cheie prin linii care evidentiaza

conexiunile intre acestea.

Garnitura
oeam Balamale
Garnitura

cercevea

Elemente de
feronerie

Garnitura de
izolare pe
bagheta

Componentele
tamplariei din aluminiu
Si mase plastice

Sisteme de protectie
impotriva insectelor

Ansambluri
conexe tamplariei

Profile din aluminiu
si mase plastice

Sisteme de
umbrire

4. Se analizeaza fiecare “ciorchine” si se efectueaza unul comun pe tabld, activitate dirijata de

profesor.

Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu i mase plastice
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica ; o ik
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e Sugestii privind evaluarea

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invitarii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate
in cadrul acestui modul.

Evaluarea finald a unitatii de rezultate ale invitirii tehnice specializate "’PRELUCRAREA
COMPONENTELOR TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE” se va realiza
in conformitate cu criteriile si indicatorii de realizare prevdzuti in Standardul de pregdtire
profesionald pentru calificarea Confectioner tampldrie din aluminiu si mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fise de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucriri practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii prezentate dezvoltat la Sugestii
metodologice:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

1. Completati tabelul cu denumirile componentelor ferestrei din figura de mai jos.
6,50 puncte

Denumire

2
o
0|00 [Oy [ 4 (Lo 1o [ foy
<3
N

Calificarea; Coﬁiecﬁoner tamplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregatire profesionali: Mecanica
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10
11
12
13

2. Denumiti ansamblurile conexe tAmpliriei din aluminiu si mase plastice prezentate in
figurile de mai jos. 1,50 puncte

Rezolvare:

3. Denumiti tipurile de ferestre realizate din aluminiu sau mase plastice reprezentate in
figurile de mai jos. 1 punct

Rezolvare:

NOTA
Timp de lucru: 20 minute. Se acorda 1 punct din oficiu.

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice e
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica
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BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul 1

Nr. poz. Denumire
| Geam termoizolant
2 Bagheta geam
3 Garniturd geam
4 Plicuta distantierd geam
5 Placuta calare-fixare
6 Profil cercevea
7 Armaturi cercevea
8 Picurator
9 Garnitura cercevea
10 Garniturd mediana
11 Garniturd cercevea
12 Profil rama
13 Armatura rama

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 2
a — plasa Impotriva insectelor
b — glaf

¢ — sistem de umbrire
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 3
a — fereastrd in doud canaturi (un canat fix+ un canat mobil)
b — fereastrd in trei canaturi (un canat mobil + doua canaturi fixe)

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru rdaspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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Tema: Debitarea profilelor din mase plastice si a armaturilor

TEST DE EVALUARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Rigidizarea profilelor din mase plastice

Rezultate ale invitarii

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

7.1.3. Operatiile fluxului
tehnologic la prelucrarea
componentelor tdmplariei
din aluminiu §i mase
plastice

7.2.7. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologicd executatd in vederea
prelucrarii componentelor
tamplariei din aluminiu gi mase
plastice;

7.2.8. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologica executatd in vederea
prelucrarii componentelor
tamplariei din aluminiu gi mase
plastice;

7.2.10. Debitarea  profilelor
tamplariei din aluminiu si mase
plastice;

7.2.11. Rigidizarea profilelor din
mase plastice cu armaturi
corespunzatoare;

7.2.18. Executarea controlului
calitatii componentelor
prelucrate;

7.2.21. Utilizarea corecta a
vocabularului comun si a celui de
specialitate;

7.2.22. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatil
profesionale desfasurate.

7.3.1. Executarea operatiilor
tehnologice sub supraveghere,
cu grad de autonomie restrans;
7.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca;

7.3.5. Asumarea initiativel in
rezolvarea unor probleme;
7.3.6. Respectarea normelor
de sinitate si securitate in
munca.

Tema pentru proba practica: Debitati si armati tocurile unei ferestre din PVC,
conform desenelor de mai jos.

Camere de aer

EXTERIOR

Camera armaturii

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica




Sarcini de lucru:

1. Alegerea profilului L pentru tocuri;

2. Alegerea profilului pentru arméturi;

3. Alegerea suruburilor autoforante;

4. Calculul lungimii de taiere pentru profilul de toc;

5. Alegerea SDV-urilor si utilajelor necesare debitirii si armdrii tocurilor unei ferestre din

PVC;

6. Debitarea profilului;

. Calculul lungimii armaturii;

8. Debitarea armaturii;

9. Prinderea armaturii cu suruburi;

10. Controlul calitatii lucrarii executate;

11. Respectarea normelor de sanitate §i securitate in munc;

12. Argumentarea alegerii profilelor, suruburilor, S.D.V - urilor si utilajelor necesare debitirii
si armdrii tocurilor unei ferestre din PVC, utilizand vocabularul de specialitate.

~]

NOTA
Timp de lucru: 90 de minute.

GRILA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj
1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea profilului L pentru tocuri 5 puncte
sarcinii de lucru 1.2. Alegerea profilului pentru armitura 5 puncte
1.3. Alegerea suruburilor autoforante 5 puncte

1.4. Alegerea SDV-urilor si utilajelor necesare | 5 puncte
2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Calculul lungimii de taiere pentru profilul | 5 puncte

de toc

2.2. Debitarea profilului 15 puncte
2.3. Calculul lungimii armaturii 5 puncte
2.4. Debitarea armiturii 10 puncte
2.5. Prinderea armaturii cu suruburi 10 puncte
2.6. Controlul calititii lucririi executate 5 puncte

2.7. Respectarea normelor de sinitate si| 10 puncte
securitate in munci

3. Prezentarea sarcinii de |3.1. Argumentarea alegerii profilelor, | 10 puncte
lucru suruburilor, S.D.V - uwrilor si utilajelor
necesare debitérii si armirii tocurilor unei
ferestre din PVC
3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte
_prezentarea sarcinii de lucru |

Calificarea: Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice

Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

Criteriul de observare DA NU

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea profilelor, suruburilor, S.D.V - urilor
si utilajelor necesare debitarii si armarii tocurilor unei ferestre din PVC

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- siguranti in méanuirea S.D.V.- urilor
si utilajelor necesare debitarii si
armiarii tocurilor unei ferestre din
PVC

¢ Bibliografie

- Standardul de pregitire profesionala pentru calificarea Confectioner tamplarie din aluminiu
si mase plastice, aprobat prin OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016;

- Manual pentru pregitirea in ocupatia de “Confectioner tamplarie din aluminiu si mase
plastice” (manualul a fost elaborat in cadrul proiectului POSDRU/100/5.1/G/76938 cu titlul
“De la somer la angajat — Initierea in meseria de confectioner profile de aluminiu si mase
plastice (Alulnteg)”;

- http:;’f‘www.utilajetermopan.ro;’tehnologia_fabricarii#tamplariei.html;

- Catalog pentru proiectare — Tamplarie din aluminiu tip MELCRET, editia 1997;

- Gealan — Sistem profil PVC, Manual pentru montarea ferestrelor, 1995;

_ Conf. univ. dr. Cristian Paun, “Metode de predare/invatare bazate pe stimularea
creativitatii”;

- Toan Cerghit — "Metode de invatamant”, Editura Polirom, 2006.

Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu §i mase plastice

Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica
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MODULUL II: ACCESORII PENTRU TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE

e Nota introductivi

Modulul ”Accesorii pentru timpliria din aluminiu si mase plastice”, componenti a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Confectioner tamplarie din
aluminiu si mase plastice din domeniul de pregatire profesionald Mecanicd, face parte din stagiile
de pregdtire practica de 720 ore in vederea dobandirii calificirii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numir de 144 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

Modulul ,,Accesorii pentru tAmpliria din aluminiu si mase plastice”
rezultate ale invatarii si vizeazi dobandirea de cunostinte, ab
pe piata muncii In una din ocupatiile specificate in sta
corespunzator calificdrii profesionale de nivel 3 - Co
plastice sau continuarea pregatirii intr-

® 48 ore/an — laborator tehnologic
® 96 ore/an — instruire practicd

e Structurid modul

L

ndardul de pregitire profesionald
nfectioner tampldrie din aluminiu si mase
o calificare de nivel superior.

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitirii

este centrat pe

URI 8: APLICAREA
COMPONENTELOR
DETASABILE ALE

TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE

Rezultate ale invatirii
(codificate conform SPP)

Continuturile invitirii

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1, 8.2.1. 8.3.4; 1. Elemente de feronerie

8. 1.5; 822 8.3.2. 1.1. Elemente de feronerie: cremon, balamale, foarfeci,

8.1.6. 823 8.3.3. coltare, manere, broasca, clante;
8.24. 8.3.4. 1.2. Aplicarea elementelor de feronerie
8.2.16. 8.3.5. - documentatia tehnica necesari aplicirii elementelor
8.2.17. de feronerie ale tadmplariei din aluminiu §i mase
8.2.18. plastice;
8.2.19. - bancuri de montaj feronerie:

- cerinte tehnice de montaj a elementelor de feronerie;
- sabloane utilizate la pozitionarea elementelor de

feronerie:

- verificarea montirii elementelor de feronerie;
- norme de sanatate si securitate in munci sl norme de
protectic a mediului la executarea operatiilor de
aplicare a elementelor de feronerie.

Calificarea: Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionali: Mecanici
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8.1.2. 825, 8.3.1. 2. Garnituri de etansare

8.1.5. 8.2.6. 8.3.2. 2.1. Tipuri de garnituri: de geam (exterioare, interioare),

8.1.6. 8.2.7. 333 de etansare (exterioare, interioare, centrale), de izolare
8.2.8. 8.34. pe bagheta;
8.2.9. 8.3.5. 2.2. Taierea si aplicarea garniturilor de etansare
8.2.10. 8.3.6. - documentatia tehnicd necesara taierii si aplicarii
8.2.16. garniturilor tAmplariei din aluminiu si mase plastice;
8.2.18. - tajerea garniturilor (cerinte de tdiere a garniturilor,
8.2.19. scule utilizate la tiierea garniturilor);

- aplicarea garniturilor de etansare (cerinte tehnice de
aplicare si imbinare a garniturilor);

- verificarea aplicarii garniturilor tdmplariei din
aluminiu si mase plastice;

- norme de sindtate si securitate in muncé si norme de
protectie a mediului la executarea operatiilor de taiere
si aplicare a garniturilor;

213 8.2.11. 8.3.1. 3. Geamuri termoizolatoare

8.1.5. 8.2.12. 8.3.2. 3.1.Tipuri de geamuri termoizolatoare:

8.1.6. 8.2.16. 8.3.3. float-float, float-low-E, reflexiv, triplex, securizate, cu
8.2.18. 8.3.4. gaze inerte, colorate;
8.2.19. 8.3.6. 3.2. Calarea geamurilor termoizolatoare

- documentatia tehnicd necesara calarii geamurilor
termoizolatoare ale tdmplariei din aluminiu $i mase
plastice;

- tipuri de cale, accesorii pentru calare;

- cerinte tehnice de calare: montaj pe calupuri/cale,
respectarea distantelor fatd de colt, evitarea obturarii
fantelor/gaurilor de drenaj);

- verificarea caldrii geamurilor termoizolatoare ale
tamplariei din aluminiu §i mase plastice;

- norme de sanatate si securitate in munca la calarea
geamurilor termoizolatoare.

8.1.4. 8.2.13. 8.3.1. 4. Baghete
8.1.5. 8.2.14. 832 4.1. Tipuri de baghete: cu garniturd incorporatd, de
8.1.6. 8.2.15. 8.3.3. fixare a geamurilor termoizolatoare cu grosimi diferite
8.2.16. 8.3.4. pentru diferite sisteme de profile;
8.2.18. 8.3.6. 4.2. Fixarea baghetelor
8.2.19. - documentatia tehnicid necesard fixarii baghetelor

tamplariei din aluminiu i mase plastice;

- tehnologia de fixare a baghetelor (tehnici de
introducere/scoatere a baghetelor, tipuri de unelte
pentru fixarea baghetelor, verificarea fixarii baghetelor,
norme de sdndtate si securitate in munca).

e Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor invatarii (existen scoala
sau la operatorul economic): /i“

- e

Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu si mase plastice

Domeniul de pregitire profesionald: Mecanica
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tipuri de timplérie: fereastra intr-un canat, fereastrd in mai multe canate cu montanti ficsi

cu sub/supra lumind, in mai multe canate cu montanti falsi, usi balcon, usi glisante, usi armonice,
ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii usi-ferestre cu deschideri multiple, usi intrare;

elemente de feronerie: tija cremon, foarfeci, coltare, bolturi, tija prelungitor, balamale,

manere;

sabloane: pentru pozitionare maner si balamale;

garnituri de etansare: de contact, de geam, duble;

tipuri de geamuri termoizolatoare;

tipuri de cale: de fixare, portante, suplimentare;

accesorii pentru calare: suruburi, incuietori, broaste, limitatori in deschidere, dispozitive

de blocare maner, dispozitive antiefractie;

baghete: cu garniturd incorporatd, de fixare a geamurilor termoizolatoare cu grosimi

diferite pentru diferite sisteme de profile;

masini de gaurit;

masini de calat;

scule de tdierea garniturilor de etansare, cutite, cuttere;

scule pentru fixarea baghetelor: ciocan, dalta;

soft-uri educationale, filme, prezentiri PowerPoint:

cataloage produse, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, planse didactice,
reviste de specialitate.

e Sugestii metodologice

In cadrul modulului ”Accesorii pentru timpliria din aluminiu §i mase plastice” sunt

alocate ore de pregatire practicd atit prin laborator tehnologic cét si prin ore de instruire practic
realizate in ateliere scoald sau la agentul economic, in ore alocate sdptdmanal.

Numirul de ore alocat fiecirei teme rimane la latitudinea cadrelor didactice care predau

continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte sl instrumente,

machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobéndirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic), se prezinta o listi
orientativa cu teme pentru lucririle de laborator:

-

Prezentarea cerintelor tehnice de montaj a elementelor de feronerie;
Descrierea sabloanelor pentru pozitionarea elementelor de feronerie:
Calcularea dimensiunilor garniturilor conform cerintelor tehnice;
Prezentarea cerintelor tehnice de aplicare a garniturilor;
Prezentarea cerintelor tehnice de calare a geamului tremoizolator;
Descrierea tehnicilor de introducere/scoatere a baghetelor;
Interpretarea documentatiei tehnice in vederea aplicarii componentelor detasabile ale
tdmplariei din aluminiu i mase plastice;
. Deserierea metodelor de verificare a montirii componentelor detagabile ale tamplariei din
afumfmmjm\gi\mase plastice.
e |

De ase&fﬂenéa, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul

economic; se prezinti o listd orientativa:

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionala: Mecanici
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. Utilizarea documentatiei tehnice in vederea aplicdrii componentelor detasabile ale
tamplariei din aluminiu si mase plastice;

- Executarea operatiilor de aplicare a elementelor de feronerie;

. Montarea elementelor de feronerie in functie de tipul de deschidere al ferestrei;

- Taierea garniturilor;

- Aplicarea garniturilor;

- Calarea geamului termoizolator;

- Fixarea baghetelor;
Verificarea calititii aplicarii componentelor detasabile ale timplariei din aluminiu si mase
plastice.

Continuturile modulului ,,Accesorii pentru timpliria din aluminiu si mase plastice”
trebuie si fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiatd, {indnd cont de particularitafile
colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregatire.

Propunere de activitate de invdtare pentru orele de laborator tehnologic:
Tema: Tipuri de cale, accesorii pentru calare

Rezultate ale invatirii

Cunostinte Abilitati Atitudini
8.1.3. Geamuri 8.2.12. Respectarea cerintelor | 8.3.3. Asumarea initiativei in
termoizolatoare (tipuri de | tehnice de calare a geamului | rezolvarea unei probleme.
cale, accesorii pentru termoizolator;
calare)
FISA DE LUCRU

- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Precizati cele doud grupe principale de cale utilizate la timpliria din aluminiu si
mase plastice si mentionati rolul lor.

T R LR R R et
2...on .

I1. Denumiti accesoriile prezentate in figurile de mai jos:

e

»

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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IIL. Alegeti varianta corecti;

1. Calele de geam sunt:
a. materiale de etansare;
b. materiale de placare;
¢. materiale de fixare.

2. Instalarea corecti a calelor de geam presupune asezarea lor astfel Incit:
a. sd nut blocheze drenarea corespunzitoare a apei;
b. si transfere ferestrei greutatea cercevelei:
¢. s& asigure stringerea la montarea ferestrei.

NOTA
Timp de lueru: 15 minute

FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

(rezolvare)
Subiectul I
1 - calele de sustinere sunt folosite ca mijloace prin care greutatea sticlei este
transferatd la rama;
2 - calele de pozitionare sunt folosite pentru mentinerea geamurilor pe pozitie.

Subiectul IT
a — cale pentru montaj
b — precale
¢ ~ support pentru calele de montaj
d — cale reglabile pentru montaj

Subiectul 11
1-c:2-a,

Propunere de activitate de invitare pentru orele de instruire practicd:

Tema: Aplicarea elementelor de feronerie

Calificarea: Confectioner timplérie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionala: Mecanicy
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Cunostinte Abilitati Atitudini

8.1.1. Elemente de | 8.2.1. Executarea operatiilor de | 8.3.1. Executarea operatiilor
feronerie (cerinte tehnice | aplicare a  elementelor de | de aplicare a componentelor
de montaj a elementelor de | feronerie; detasabile ale tamplariei din
feronerie, sabloane pentru | 8.2.2. Montarea elementelor de | aluminiu si mase plastice sub
pozitionarea elementelor | feronerie, in functie de tipul de | supraveghere, cu grad de

de feronerie, norme de | deschidere al ferestrei; autonomie restrans;

sindtate si securitate in | 8.2.3. Respectarea cerintelor de | 8.3.2. Respectarea normelor

munca) montaj a elementelor de | de sanatate si securitate in
feronerie; munca la executarea

8.2.4. [Utilizarea sabloanelor | operatiilor ~de aplicare a
pentru pozitionarea manerelor si componentelor detasabile ale
balamalelor. tamplariei din aluminiu  si
mase plastice;

8.3.6. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca.

FISA DE LUCRU _
- INSTRUIRE PRACTICA -

Studiati cu atentie bancul de montare a feroneriei tamplariei din aluminiu si mase
plastice, aflat in dotarea agentului economic unde desfasurati stagiul de pregatire practica.

Utilizati sablonul in pozitionarea balamalelor unei ferestre.

Executati operatiile de montare a balamalelor.

Respectati normele de sandtate si securitate in munca.

Dupi incheierea activitatilor, completati figa de mai jos.

1. Precizati avantajul utilizarii bancului de montare a feroneriei timplariei din aluminiu
si mase plastice.

............................................................................................................

.....................................................................................................................

2. Denumiti eventualele accesorii optionale cu care este dotat bancul de montare a
feroneriei tamplariei din aluminiu si mase plastice.

................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................

3. Descrieti modul de lucru adoptat in vederea pozitionarii si montérii balamalelor unei
ferestre.

...............................................................................................................................................

.......................................................................................................................................
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4. Enumerati normele de sinitate st securitate in munca pe care le-afi respectat la montarea
balamalelor ferestrei.

NOTA:
Timpul de Iucru: 40 de minute

Pentru atingerea rezultatelor invitarii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate
urmatoarele activitéti de invatare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;
- Activitati de documentare;

- Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — ui);
- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintifica;

- Invigarea prin descoperire;

- Activitdf practice;

- Studii de caz;

- Jocuri de rol;

- Simufari;

- Activitd{i de lucru In grup/ in echipa.

Prin metodele interactive introduse in diferite momente ale lectiei, se realizeazi o invifare
activa, acorddnd un rol dinamic intuitiei §i imaginatiei. Rolul profesorului este nu de a preda
cunostintele sau de a prezenta de-a gata solutiile, ci de a provoca anumite situatii, probleme, elevii
glsind calea cea mai buni si mai ugoard spre rezolvare.

Activitatea de predare-invitare devine creativi in mésura in care profesorul stie i reugeste
sa medieze Intre elev §i lumea inconjuritoare. in acest context, el poate asigura elevilor sii o
invatare creativi, care presupune: initiativd proprie, munci independents, incredere fn fortele
proprii.

Intotdeauna un profesor cu o conduiti creativa promoveaza invatarea autointentionati si o
atmosferd neautoritard. El incurajeazi procesele gindirii creatoare si 1 indeamni pe elevi sd
lucreze suplimentar. Cu alte cuvinte, acest tip de profesor isi indeamnd elevii sa caute noi
conexiuni intre date, sa-si imagineze, si faca asociafii de diferite tipuri, si giseasc solutii la
probleme, si combine materialele i notiunile in modele noi si neasteptate etc. de asemenea, él
foloseste, in cadrul conversatiei si dezbaterilor, intrebari deschise de tipul: De ce 7, Cum 9, in ce
mod ?, Ce se intdmpls daci? etc. Intrebirile de acest gen conduc la atitudinea de explorare,
dezvoltd curiozitatea epistemicd, instaureazi un climat socio-afectiv favorabil cooperdrii §i
stimuleazi, astfel, tendintele creative ale elevilor.

Specific metodelor interactive de grup este faptul ci ele promoveazi interactiunea dintre
mintile participaniilor, dintre personalitdtile lor, ducdnd la o fnvitare mai activi si cu rezultate
evidente. Acest tip de interactivitate determini “identificarea subiectului cu situafia de invitare in
care acesta este antrenat™ (Ioan Cerghit), ceea ce duce la transformarea elevului in stiapinul propriei
transformari si formari.

. Se recomanda utilizarea metodelor de stimulare a creativitifii: Brainstorming, Explozia
; _:gé{ia;pﬁlériilor ganditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotundd, Interviul de grup,
» ncidentul eritic, Phillips 4/4, Tehnica 6/3/5, Controversa creativa, Tehnica

Calfﬁ-cére%‘r‘&fbﬁf_e‘t:l_z oner timplérie din aluminiu si mase plastice
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acvariului, Tehnica focus-grup, "Patru colturi”, Metoda Frisco, Matricea conceptuald, “Sinectica”,
"Buzz-groups”, metoda Delphi”, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.

METODA "MATRICEA CONCEPTUALA”

Matricea conceptuala se foloseste pentru a reprezenta continutul unui termen necunoscut.
Structura unei astfel de matrici poate include: cuvantul, explicatia intelesului acelui cuvant, un
exercitiu de utilizare corectd a semnificatiei noului cuvant intr-un context si un desen care sa
ilustreze sensul cuvantului nou invétat.

CUVANTUL EXERCITIU DE UTILIZARE
CORECTA A SEMNIFICATIEI
NOULUI CUVANT INTR-UN

CONTEXT
EXPLICATIA INTELESULUI DESEN CARE SA ILUSTREZE
CUVANTULUI SENSUL CUVANTULUI NOU
INVATAT

EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATII - METODA "MATRICEA CONCEPTUALA”
Tema: Garnituri de etansare

REZULTATELE INVATARII

VIZATE
CUNOSTINTE ABILITATI ATITUDINI

812. Garnituri de 829. Aplicarea 83.1. Executarea
etansare  (tipuri de garniturilor; operatiilor de aplicare
garnituri de etansare, 8.2:10. Respectarea a _componentelor
cerinte de tiiere a cerintelor ~ tehnice de dﬂetasabl‘le' ale
garniturilor, scule aplicare a garniturilor; tamplariei din
utilizate la tiierea 8.2.16. Interpretarea aluminiu  §i  mase
garniturilor, ~ cerinte documentatiei tehnice in plastice sub
tehnice de aplicare a vederea aplicdrii supraveghere, cu %rad
garniturii) componentelor detasabile de autonomie restrans;
ale  tamplariel din 8.3.4. Asumarea
aluminiu si mase plastice. initiativei in rezolvarea

nnor nmh’(_g_-,' 2 ™ ¥

! .‘.-' !
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1. Profesorul anunta tema: Garnituri de etansare pentru tAmpliria din aluminiu si mase
plastice.

2. Elevii completeazi in mod individual, in cele trei cadrane, rolul garniturilor in timplaria
din aluminiu si mase plastice, modul de aplicare a garniturilor de etansare si desene care s
ilustreze diferite tipuri de garnituri de etansare.

e  Garniturile pentru tdmpliaria din
aluminiu si mase plastice au un sistem foarte
simplu de aplicare intr-un canal special;
GARNITURI DE ETANSARE PENTRU e La procesul de finlocuire a

TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI garniturilor timplariei din aluminiu si mase

MASE PLASTICE plastice, se schimba atit garnitura de pe
cercevea, cat si garnitura de pe tocul aferent
deschiderii.

e Gamiturile de etansare pentru
tamplaria din aluminiu si mase plastice sunt
unele dintre cele mai importante
componente ale tAmplariei termoizolante;

e 80% din ectansarea realizati de
tamplaria din aluminiu si mase plastice este
efectuatd de catre garnitura care este
realizatd dintr-un material EPDM (cauciuc
foarte elastic si rezistent);

e Garniturile au dublu rol in timpliria
din aluminiu si mase plastice: impiedica
patrunderea frigului in camera si a umezelii
in incinta feroneriei, umezeala care ar afecta
in mod direct sistemele de inchidere.

e Sugestii privind evaluarea

in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invitirii specificate
in cadrul acestui modul.

Evaluarea finala a unititii de rezultate ale invatarii tehnice specializate "APLICAREA
COMPONENTELOR DETASABILE ALE TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE
PLASTICE” se va realiza avand in vedere criteriile si indicatorii de realizare previzuti in

Calificarea: Con'f,ec;iq’ner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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Standardul de pregitire profesionala pentru calificarea Confectioner tAmplérie din aluminiu si
mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fise de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucrdri practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invétarii prezentate dezvoltat la Sugestii
metodologice:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

1. Completati spatiile libere din textele de mai jos: S puncte

1. Tamplaria din PVC foloseste doud tipuri de garnituri: pentru etansarea tocului pe
cercevea (garnituriide .........coceeeinnnie ) si pentru etansarea geamului termoizolant (garniturd de

............... ).

2. Garniturile se monteazd manual in canalul pentru garniturd, in prealabil curdtat de

3. Garnitura se monteazd incepand cu ............. . . oomanang a ramei §i se

4. Pe suprafata de inchidere a ferestrei se monteaza doud garnituri cu elasticitate.......... ,
una Spre  ............. jar cealalth SpIe oo, profilului. Acestea S€........ccooven la
inchiderea ferestrei asigurand etanseitatea imbinarii.

I1. Denumiti tipurile de garnituri utilizate pentru etansarea timplariei, numerotate
dela 1 la 6 in desenul de mai jos. 3 puncte

. é
K LN
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III. Stabiliti valoarea de adevir a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A daci
enuntul este adevarat si cu F, dacii este fals. 1 punct

1. Garnitura nu se intrerupe la colturi, insi poate fi ajustati cu o foarfeca speciala pentru a
nu infrana apasarea partii mobile pe toc.

2. Datorita contractiei la frig, garniturile pot fi taiate cu cel putin 2% mai mici decat este
necesar.

NOTA
Timp de lucru: 30 de minute. Se acordi 1 punct din oficiu.

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul 1.

1. Tamplaria din PVC foloseste doud tipuri de garnituri: pentru etansarea tocului pe
cercevea (garniturd de bdtaie) si pentru etansarea geamului termoizolant (garnitura de geam).

2. Garniturile se monteazd manual in canalul pentru garniturd, in prealabil curitat de
bavuri.

3. Garnitura se monteaza incepand cu mijlocul laturii superioare a ramei si se incheie in
acelasi loc.

4. Pe suprafata de inchidere a ferestrei se monteazi doua garnituri cu elasticitate mdritd,
una spre exterior iar cealaltd spre interiorul profilului. Acestea se deformeazi la inchiderea
ferestrei asigurand etanseitatea imbinarii.

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 0,50 puncte. Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 11

1. Garniturd de geam exterioara

2. Garnitura de etansare exterioard
3. Garnitura de etansare centrala
4. Garniturd de geam interioara

5. Garniturd de izolare pe bagheti
6. Garnitura de etansare interioara

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 0,50 puncte. Pentru rdaspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul ITI

1A;2F

Pentru fiecare rdaspuns corect se acordd cdte 0,50 puncte. Pentru raspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte

Calificarea: Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice
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TEST DE EVALUARE

- INSTRUIRE PRACTICA -

Montati la o fereastri din PVC, garniturile pentru etansarea tocului pe cercevea si
garniturile pentru etansarea geamului termoizolant.

Sarcini de lucru:

Alegerea garniturilor pentru etansarea tocului pe cercevea;
Alegerea garniturilor pentru etansarea geamului termoizolant;
Alegerea metodei de curatare de bavuri a canalelor pentru garnituri;

Respectarea normelor de sanatate si securitate in munca;
Argumentarea alegerii garniturilor de etansare si descrierea tehnologiei de montare a

1
2
3,
4. Curitarea de bavuri a canalelor pentru garnituri;
5. Montarea manuald a garniturilor;
6.
s
acestora, utilizind vocabularul de specialitate.
NOTA

Timp de lucru: 30 de minute.

GRILA DE EVALUARE

prezentarea sarcinii de lucru

Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj
1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea garniturilor pentru etansarea | 10 puncte
sarcinii de lucru tocului pe cercevea
1.2. Alegerea garniturilor pentru etansarea | 10 puncte
geamului termoizolant
1.3. Alegerea metodei de curitare de bavuri a | 10 puncte
canalelor pentru garnituri
2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Curdtarea de bavuri a canalelor pentru | 10 puncte
garnituri
2.2. Montarea manuald a garniturilor 30 puncte
2.3. Respectarea normelor de sa@natate si | 10 puncte
securitate in munca
3. Prezentarea sarcinii de | 3.1. Argumentarea alegerii garniturilor de | 10 puncte
lucru etansare si descrierea tehnologiei de montare a
acestora
3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte

Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu si mase plastice
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

1. A realizat sarcina de hucru in totalitate

2. A Tucrat Tn mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A Inlaturat nesiguranta in alegerea garniturilor de etansare si a metodei de
curdtare a bavurilor din canalele pentru garnituri

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - vitezi de lucru

- siguranti Tn montarea manual a
garniturilor de etansare

Bibliografie

- Standardul de pregitire profesionald pentru calificarea Confectioner tampldrie din
aluminiu i mase plastice, aprobat prin OMENCS nr. 4121 din 13.06.2016;

- Manual pentru pregitirea in ocupatia de “Confectioner tdmplérie din aluminiu si mase
plastice” (manualul a fost elaborat in cadrul proiectului POSDRU/100/5.1/G/76938 cu tithul ”"De
la somer la angajat — Initierea in meseria de confectioner profile de aluminiu $i mase plastice
(Alulnteg)™;

- Catalog pentru proiectare — Tamplarie din alaminiu tip MELCRET, editia 1997;

- Gealan — Sistem profil PVC, Manual pentru montarea ferestrelor, 1995;

- Conf. univ. dr. Cristian Paun, “Metode de predare/invitare bazate pe stimularea
creativititii”;

- Ioan Cerghit — "Metode de invatimant”, Editura Polirom, 2006.
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MODULUL III: MONTAREA TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE
PLASTICE

e Nota introductiva

Modulul *Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Confecfioner tamplarie din aluminiu §i
mase plastice din domeniul de pregitire profesionald Mecanicd, face parte din stagiile de pregatire
practica de 720 ore in vederea dobandirii calificarii profesionale de nivel 3.

Modulul are alocat un numar de 312 ore/an, conform planului de invdtdmant, din care:

o 120 ore/an — laborator tehnologic
° 192 ore/an — instruire practica

Modulul ,Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice” este centrat pe rezultate
ale invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata
muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionala corespunzator
calificarii profesionale de nivel 3 - Confectioner tampldrie din aluminiu si mase plastice sau
continuarea pregatirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structuria modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitérii

URI 9: MONTAREA TAMPLARIEI
DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Rezultate ale invatarii Continuturile invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte Abilitati Atitudini
9.1.1. 9.2.1. 9.3.2, 1. Documentatia de montaj a timpliriei din
9.2.2, 9.34. aluminiu si mase plastice
2 e 933, - manual de montaj, specific sistemului de
9.2.21. profile;
- instructiuni de lucru;
- schite tehnice;
- cote de tdmplarie (lungime, ldtime, diagonala,
adancime si alinierea fata de peretele exterior);
- aspecte relevante ale montajului (tipuri de
goluri de zidarie, particularitati constructive ale
constructiei, locatia efectudrii montajului: la
iniltime, la sol, in interior, la exteriorul cladirii);
- schita golului de montaj;
- grafic de montaj (incarcarea/transportul/
descircarea tdmplariei, demontarea tdmplariei
existente, montajul propriu-zis, verificarea
functionald).
9.1.2. 9.24. 9.3.1. 2. Montajul tAmplériei din aluminiu si mase
9.2.5. 932 plastice /}u
9.2.6. 9.3.3. ‘2 \
Calificarea: Confectioner tAmplarie din aluminiu si mase plastice N )
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9.2.7.
9.2.8.
9.2.9.
9.2.10.
9.2.11.
9.2.12.
9.2.21.
9.2.22.

9.3.4.
9.3.35.
9.3.6.

2.1. Pregdtirea locului de montaj al timplariei
din aluminiu si mase plastice
- operatii pentru asigurarea conditiilor de lucru
(identificarea si indepartarea eventualelor
obstacole aflate 1la findltime, demontarea
tamplariei vechi a cladirii, curitarea locului
unde va avea loc montajul timplariei);
- delimitarea zonei de montaj (modalititi de
semnalizare a zonei de lucru: materiale de
securizare/semnalizare, semnale luminoase,
acustice,  comunicarea  verbald  pentru
atentionarea asupra  unor  evenimente
periculoase);
- protejarea elementelor de constructie (mdasuri
pentru prevenirea sau minimizarea deteriorarilor
aduse cladirii: descarcarea partiala de eforturi a
elementului de tdmplarie prin amplasarea
acestuia pe reazeme, asigurarea rostului de
montaj cdt mai uniform, evitarea afectir.
structurilor de rezistentd, a utilititilor,
asigurarea profilelor de umplere in cazul
sparturilor in zidarie)

2.2. Montarea tdmplariilor din aluminiu si mase

plastice

- pozitionarea tamplariei (cerinte tehnice,
mijloace de muncd si materiale auxiliare:
instrumente de mdsurare, tipuri de piese de
schimb, cabluri de alimentare cu energie
electricd, prelungitoare, stechere, tipuri de
unelte de tip manual, materiale de etansare,
calupuri de sustinere);

- fixarea tdmplariei (cerinte tehnice, elemente
de prindere si mijloace de giurire: dibluri,
suruburi, tipuri de unelte actionate electric si
manual);

- norme de securitate si sinitate in munca la
montarea tamplariei din aluminiu si mase
plastice.

913 9.2.13.
9.2.14,
9.2.15.
8221,
9.2.22.

9.3.1.
232
9.3.3.
9.34.
9.3.5,
9.3.6.

3. Etansarea timpliiriei din aluminiu si mase

plastice

- tipuri de materiale de etansare a tAmpldriei:
materiale multicomponent pentru etansarea
rosturilor, substante pe bazi de silicon;

- metode specifice de etansare: aplicare
perimetrald a materialului de etansare si cu
banda precomprimata, inserarea unor profile
de umplere pentru uniformizarea rostului de
montaj);

Calificarea: Confectioner tdmplarie din aluminiu si mase plastice
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- norme de securitate si sdndtate In muncd la
realizarea etansarii timplériei din aluminiu i
mase plastice

- norme de protectie a mediului la executarca
operatiet de etansare a tdmplériei din aluminiu
si mase plastice.

9.14. 9.2.16. 9.3.2. 4. Verificarea montiirii tampliriei din
9.2.17. 9.34. aluminiu st mase plastice
9.2.18. 9.3.5. - verificari  dupd montaj (funciionarea
9.2.19. mecanismelor de  deschidere,  aspectul
9.2.20. tAmpldriei);
9.2.21. - deficiente ale sistemului de tAdmplirie:
0.2.232. inchidere/deschidere defectuoasd, etangare

nerecorespunzitoare, deplasarea/deformarea
cercevelei sub efectul greutdts, fisurarea
geamuli, deplasarea calelor portante,
obturarea ortficiilor de drenaj;

- metode si proceduri de reglaj post montaj:
reglarea feroneriei, aplicarea de material de
etansare, schimbarea geamului termoizolator,
schimbarea garniturii, schimbarea ménerelor,
repoziftonarea calelor portante, curatarea
orificiilor de drenaj, recalarea geamului.

e Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobéndirii rezultatelor Tnvitirii (existente in gcoala
sau la operatorul economic):

- tipuri de tAimplirie: fereastrd intr-un canat, fereastrd in mai multe canate cu montanti ficsi
cu sub/supra lwmind, in mai multe canate cu montan{t falgi, ugi balcon, usi glisante, usi
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii usi-ferestre cu deschideri
multiple, ugi intrare;

- materiale de securizare/semnalizare a zonei de lucru: panouri, culori de securitate, etichete,
etc;

- instrumente de mdsurare, piese de schimb, cabluri de alimentare cu energie electricd,
prelungitoare, stechere, materiale de etangare;

- elemente de prindere: dibluri, suruburi;

- calupuri: de fixare, portante, suplimentare;

- materiale de etansare a timpliriei: materiale multicomponent pentru etansarea rosturiior,
substante pe bazi de silicon;

- ancore de monta]

- miijloace de giurire adecvate (in functie de tipul zidariei);

- soft-uri educationale, filme, prezentri PowerPoint;

- cataloage produse, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, plange didactice,
reviste de specialitate. A
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e Sugestii metodologice

In cadrul modulului ,,Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice” sunt alocate
ore de pregatire practicd atét prin laborator tehnologic cat si prin ore de instruire practica realizate
in ateliere scoald sau la agentul economic, in ore alocate saptiménal.

Numarul de ore alocat fiecdrei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
s1 de ritmul de asimilare a cunostintelor de citre colectivul instruit.

Considerand lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte 1 instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, Jjuridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic), se prezinti o lista
orientativa cu teme pentru lucririle de laborator:

- Interpretarea documentatiei de montaj a tamplariei din aluminiu sl mase plastice;

- Calcularea cotelor de timplarie;

- Prezentarea cerintelor generale privind pregatirea locului de montaj;

- Descrierea tipurilor de montaje;

- Prezentarea procedurilor de lucru specifice;

- Descrierea tehnicilor de masurare si a tolerantelor admise;

- Prezentarea cerintelor tehnice privind pozitionarea tamplariilor;

- Descrierea metodelor specifice de etansare;

- Descrierea metodelor de verificare a montirii timplariei din aluminiu si mase plastice;

- Prezentarea diferitelor tipuri de defecte posibile aparute in urma montajului tdmplariei si a
metodelor de remediere a acestora;

- Prezentarea metodelor si procedurilor de reglaj aplicate dupa montarea tamplariei.

De asemenea, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezinti o listd orientativa:

- Utilizarea documentatiei de montaj a timplariei din aluminiu si mase plastice;
- Utilizarea mijloacelor de munca necesare montajului timplariei;

- Utilizarea tehnicilor de masurare adecvate in functie de tipul de montaj;

- Respectarea tolerantelor admise conform normelor de executie;

- Respectarea cerintelor privind pozitionarea timplariilor;

- Etangarea tdmplariei;

- Verificarea montarii tdmpldriei din aluminiu si mase plastice;

- Remedierea eventualelor defecte aparute la montajul tAimplariei;

- Realizarea reglajelor post-montaj, ca urmare a eventualelor defecte constatate.

Continuturile modulului ,,Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice” trebuie
sa fie abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, tinAnd cont de particularitatile colectivului cu
care se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.
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Propunere de activitate de invdtare pentru orele de laborator tehnologic:
Tema: Etansarea timpliriei din aluminiu si mase plastice

Rezultate ale invatirii

Cunostinte Abilititi Atitudini

9.1.3. Etansarea tAmplariei | 9.2.13. Alegerca metodei de | 9.3.5. Asumarea initiativei in
din aluminiu si mase | etansare; rezolvarea unei probleme.
plastice (metode specifice | 9.2.14. Alegerea materialelor de
de etansare) etansare.

FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Precizati doui solutii de realizare a etanseitiitii in zonele A si B, indicate in figura
de mai jos.

Capac glaf exterior |

Glaf interior

Folie amortizare / / Ancord de fixare
2gomot ploaie B 4 / / S S
/ L //// Bariera de vapori la
. s - 'nt
Finisa] exterior  Termosistem Zid Element de calare erier

II. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in dreptul fieciruia litera A, daca

apreciati ci enuntul este adevirat sau litera F, dacid apreciati ci enuntul este fals.

1. Etansarea exterioara nu trebuie sa fie impermeabila la ploi, cu o aderenta corespunzatoare
atét la cladire cat si la tamplarie.

2. Prin etansare se urmireste impiedicarea patrunderii umezelii in rosturile rezultate din
montaj, ca urmare a ploii torentiale din exterior si umiditatea aerului din incépere din interior.

3. Materialul de etansare trebuie sa fie aplicabil pe configuratia rosturilor si structura
zidurilor cladirii atat la interior cat si la exterior.

NOTA 38,
Timp de lucru: 10 min / N
| )
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FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

{rezolvare)
Subiectul ¥
Capac glaf exterior
Glaf exterior e Material etansare th interior
e T infectabi!
....... _..'.."a...o..-.——u-..u'-'-k-\;_-_-‘-- s il A
TR TR R
: & Adeziv
S
¥ /
& -
| s
Folie amortisare " Ancord de fixare
gomot ploaie Bandi de .
bidroizolare . .
la exterior .. :
F «
I - © Barterd de yaporifa
iss] exteri ' interio
Finiss exterior  Termosistem 7id Element de catare r

Subiectul I

1-F;2-A;3-A.

Propunere de activitate de invdtare pentru orele de instruire practicd:

Tema: Verificarea montirii tAmpliriei din aluminiu si mase plastice

i h

tiri

e _nezmait;e ale fnv:

mestmte : Ahlhtm—l .. Atltudim

9.1. 4 Verificarea 9 2 16 Alecerea metodez “de | 9.3.2. Colaborarea cu membrii
montarii tAmpldriei din | verificare a montérii tampliriei | echipei de Iucru, in scopul
aluminiu si mase plastice | din aluminiu i mase plastice; indeplinirii sarcinilor de la
(metode'"de verificare a [ 9.2.17. Verificarea montirii | locul de munca;
féfi‘i‘“%mplériﬁi din | tAmplériei din aluminiu $i mase | 9.3.4. Asumarea, in cadrul

_ mlm‘h i Mase plastice, | plastice; echipei de la locul de munci,
_'j'tlpun de defe te posibile | 9.2.18. Constatarea eventualelor | a  responsabilititii  pentru
aparhte m»un 2 montajului | defecte apdrute la montaj; sarcina de lucru primita;
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tamplariilor, metode de | 9.2.19. Remedierea eventualelor | 9.3.5. Asumarea inifiativei in
remediere a defectelor, | defecte apérute la montaj; rezolvarea unor probleme.
metode si proceduri de | 9.2.20. Realizarea reglajelor post
reglaj aplicate  dup@ { montaj, ca urmare & eveniualelor
montarea tAmplariei) defecte constatate;

9.2.21. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de

specialitate;
9.2.22. Conmunicarea/Raportarea
rezultatetor activititii

profesionale desfisurate.

FISA DE OBSERVARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Verificati cu atentie montarea unei tAmplérii din aluminin/mase plastice.
Remediati eventualele defecte constatate.

Aplicati metodele si procedurile de reglaj dupi montarea timpliriei.
Respectati normele de sénétate si securitate in munca.

Dupi incheierea activitatilor, completati figa de mai jos.

I. Descrieti metodele utilizate pentru verificarea montérii tAmplariei din aluminiu/mase
plastice.

............................................................................................................
....................................................................................................................

....................................................................................................................

2. Consemnati eventualele defecte constatate Tn urma verificdrii montérii tAmplariei din
aluminiu/mase plastice.

3. Descrieti metodele de remediere utilizate pentru eliminarea defectelor apdrute la
montarea tdmplariei din aluminiu/mase plastice.
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4. Descriefi metodele si procedurile de reglaj utilizate dupd montarea tAmplariei din
aluminiw/mase plastice.

NOTA:
Timpul de lucru: 90 de minute

Pentru atingerea rezultatelor Invatirii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate
urmétoarele activititi de Invitare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;
- Activititi de documentare;

- Vizionéri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintifica;

- fnvatarea prin descoperire;

- Activita{i practice;

~  Studii de cagz;

- Jocuri de rol:

~  Simulari;

- Activititi de lucru in grup/ in echipi.

Este necesar ca profesorul si fie preocupat in permanenta de perfectionarea metodelor si
procedeclor de predare — invétare, a stilului de munca In general, pentru optimizarea procesului
instructiv — educativ.

Cadrul didactic trebuie sd fie animat de o puternici receptivitate fati de tot ce este nou si
important in specialitatea sa si in pedagogie, iar in practici si dovedeasca un efort continuu spre
autodepasire, pentru a face fatd sarcinilor pe care le ridici invitamantul.

Utilizarea metodelor interactive de predare — invitare in activitatea didacticd contribuie la
Imbunititirea calitdtii procesului instructiv - educativ, avind un caracter activ — participativ si 0
reald valoare activ — formativi asupra personalititii elevului.

Creativitatea in procesul didactic presupune doud variabile: stimularea acesteia la elevi si
formarea, aplicarea unor metode creative si atractive in predare. Astfel, stimuldnd creativitatea
elevilor, se stimuleazi dezvoltarea gandirii lor ca sursa de satisfactie §i autorealizare.

Creativitatea In procesul didactic presupune si existenta si utilizarea unor metode creative
in predare si evaluare.

Elevii trebuie provocati si aceasta nu se poate face prin intermediul unui discurs intr-un
singur sens profesor-elev, ci prin intermediul unei comunicari deschise, in ambele sensuri, prin
libertatea de exprimare si de criticd, prin stArnirea interesului acestuia prin discutie.

: fn ‘conditiile indeplinirii unor sarcini simple, activitatea de grup este stimulativa; in
rgz@i?,'_éi;gi sarcinilor complexe, rezolvarea de probleme, obtinerea solutiei corecte e facilitati de
‘eyhiterea’ dg igoteze multiple §i variate. Interaciiunea stimuleazi efortul st productivitatea

! ;
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individului si este importantd pentru autodescoperirea propriilor capacitdfi si limite, pentru
autoevaluare.

Se recomanda utilizarea metodelor de stimulare a creativitatii: Brainstorming, Explozia
stelara, Metoda palariilor ganditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotunda, Interviul de grup,
Studiul de caz, Incidentul critic, Phillips 4/4, Tehnica 6/3/5, Controversa creativa, Tehnica
acvariului, Tehnica focus-grup, “Patru colturi”, Metoda Frisco, “Sinectica”, "Buzz-groups”,
metoda “Delphi”, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.

METODA “EXPLOZIA STELARA”

“Explozia stelari” este o metoda de stimulare a creativitafii, o modalitate de relaxare a
elevilor si se bazeazi pe formularea de intrebari pentru rezolvarea de probleme si noi descoperiri.
Starbursting (engl.”’star” = stea; “burst” = a exploda), similard brainstormingului, incepe din
centrul conceptului si se indreaptd spre exterior, cu intrebari, asemenea exploziei stelare.

Se scrie ideea sau problema pe o foaie de hértie §i se formuleaza cit mai multe intrebéri
care au legaturd cu ea. Un bun punct de plecare il constituie cele de tipul: Ce?, Cine?, Unde?, De
ce?, Cand?

Cine?

Ce? Unde?

De ce?

Cand?
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Etapele metodei ”Explozia stelard”:

1. Elevii sunt asezati in semicerc. Pe o stea mare sau pe o foaie de hartie se scrie sau se
deseneaza ideea centrala.

2. Pe alte 5 stelute se scrie cate o intrebare de tipul: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?
Cinci elevi extrag cate o intrebare. Fiecare elev din cei cinci isi alege cate trei-patru colegi
organizandu-se astfel in cinci grupuri.

3. Grupurile coopereazi in elaborarea intrebirilor.

4. La expirarea timpului, elevii revin in semicerc si un reprezentant al grupului comunica
intrebdrile elaborate. Elevii din celelalte grupuri riaspund la intrebari sau formuleaza intrebiri la
intrebari.

5. Se apreciaza intrebarile elevilor, efortul acestora de a elabora intrebiri corecte, precum
si modul de cooperare si interactiune.

Ce?
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EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATII - METODA "EXPLOZIA STELARA”

Tema: MONTAREA TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE

REZULTATELE INVATARII

VIZATE
CUNOSTINTE ABILITATI ATITUDINI

9.1.2. Montajul 9.2.6. Respectarea 9.34. Asumarea, in
tamplariei dik etapelor de realizare a cadrul echipei de la
aluminiu  si  mase montajului; locul de. .mlglcﬁ, a
plastice (etape de 9.2:11. Respectarea resppnsabﬂﬁétu pentru
realizare a montajului, cerintelor tehnice pri_vind sarcina de lucru
mijloace de muncd $i pozitionarea tamplariilor; primita;

R iiole  auxilisre 9.2.21. Utilizarea corectad 935 ' Asumarea
necesare montajului a vocabularului comun si initiativei in rezolvarea

a celui de specialitate. unor probleme.

tamplariei, proceduri
de lucru specifice)

1. Profesorul scrie pe o stea mare sau pe o foaie de hartie ideea centrala: Montarea timplariei
din aluminiu si mase plastice

2. Cinci elevi extrag céte una din intrebérile: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?

3. Cei cinci isi aleg cate trei-patru colegi, organizindu-se astfel cinci grupuri.
4. Grupurile coopereaza in elaborarea intrebarilor de genul:

Ce instrumente se folosesc la pozitionarea tdmplariei?

Cine pregateste locul de montaj al tamplariei din aluminiu si mase plastice?
Unde se utilizeaza diblurile?

De ce se protejeazd elementele de constructie?

Cénd se fixeaza tampldria din aluminiu §i mase plastice?

5. La expirarea timpului, un reprezentant al grupului comunica intrebarile elaborate. Elevii
din celelalte grupuri raspund la intrebari sau formuleaza intrebari la intrebari.

6. Profesorul apreciaza intrebarile elevilor, efortul acestora de a elabora intrebari corecte,
precum si modul de cooperare si interactiune.
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e Sugestii privind evaluarea

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate
in cadrul acestui modull.

Evaluarea finala a unitatii de rezultate ale invitarii tehnice specializate "MONTAREA
TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE” se va realiza in conformitate cu
criteriile si indicatorii de realizare prevazuti in Standardul de pregitire profesionala pentru
calificarea Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fise de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucriri practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Stabiliti ordinea logicd a operatiilor care se executi in vederea montirii
tampliriei din aluminiu si mase plastice, realizind asocierea dintre numerele din coloana A

si operatiile din coloana B. 3 puncte
A B
1 a. montarea timplariei pe pozitie, verificare si
impéanare
2 b. montarea (lipirea) profilelor PVC de
acoperire
3 ¢. pregatirea suprafetelor golului
. d. montarea pieselor metalice de fixare pe toc
2 e. umplerea rosturilor dintre toc si perete cu
spuma poliuretanica

I1. Completati spatiile libere din textele de mai jos: 3 puncte

1.Tocul de PVC sau aluminiu se aseaza in ............... din perete, fixandu-1 la inceput cu
.............. de lemn (sau plastic) introduse intre toc si zid.

2. Penele ajuté la fixarea tocului cat mai drept in plan ................... $i .ccooo........... Pentru

verificare, se foloseste ... B S

3. Tocul se prmde in 21d cu suruburl de montaj pe toate ..

4. Spatiul dintre tocul de PVC sau aluminiu si zid se umple -1 SRS PR
atat dinspre ................ cat si dinspre ...

5. Piesele de fixare provizorie (penele de lemn) vor f1 inlaturate dupa céteva .......... de la
umplerea rosturilor cu spuma.

ITI. Stabiliti valoarea de adevir a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A daci
/enuntul te adevarat si cu F, daci este fals. 3 puncte

/
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1. La folosirca spumei poliuretanice, cantitatea folosit poate si depageasci pe cea indicati
in instructiunile furnizorului.

2. Cu un ciocan special cu cap moale de cauciuc se bat baghetele de PVC, care au rolul
de fixare a pachetelor de sticla in rama.

3. Péni la uscarea completd a spumei, geamurile trebuie si stea deschise.

4. Verificarea functiondrii partilor mobile ale tAmplariei montate se realizeaza dupé fixarea
definitiva.

5. Suruburile de fixare a tocului se aleg in functie de tipul zidariei astfel Incét acestea
trebuie si patrunda minim 50 mm in beton, 80 mm in céramidé i 120 mmn in BCA.

NOTA
Timp de ucru: 30 de minute. Se acorda 1 punct din oficiu.

BAREM DE CORECTARE $1 NOTARE
TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul 1
1-¢;2-d;3—a;4—-e;5-b

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 0,60 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, () puncte.

Subiectul ¥X

1.Tocul de PVC sau aluminiu se ageazi in golul din perete, fixandu-1 1a inceput cu pene de
lemn (sau plastic) introduse ntre toc gi zid.

2. Penele ajuta la fixarea tocului cit mai drept in plan orizontdl si vertical. Pentru verificare,
se folosestle nivela cu buld de aer.

3. Tocul se prinde n zid cu suruburi de montaj pe toate laturile.

4. Spatiul dintre tocul de PVC sau aluminiu si zid se umple cu spumid polinretanicd, atit
dinspre interior ¢At si dinspre exterior.

5. Piesele de fixare provizorie {penele de lemn) vor fi inlaturate dupd citeva ore de la
wmplerea rosturilor cu spuma.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,30 puncte. Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul HI
1-F2-A;3-F,4-F;5-A

Pentru flecare rdspuns corect se acordd cdte 0,60 puncte. Penitry rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.
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TEST DE EVALUARE _
- INSTRUIRE PRACTICA -

Executati montarea unei ferestre termopan batante (simple).
Sarcini de lucru:

1. Alegerea materialelor necesare montirii ferestrei;

2. Alegerea S.D. V.- urilor, utilajelor si echipamentelor necesare montarii;

3. Pregitirea suprafetei golului;

4. Montarea pieselor metalice de fixare pe toc;

5. Montarea tamplariei pe pozitie;

6. Umplerea rosturilor dintre toc si perete cu spumi poliuretanici;

7. Montarea geamurilor;

8. Verificarea montdrii realizate;

. Respectarea normelor de sanitate si securitate in munci;

10. Argumentarea alegerii materialelor, S.D.V — urilor, utilajelor si echipamentelor necesare
montarii ferestrei termopan batante, utilizdnd vocabularul de specialitate.

o

NOTA
Timpul de lucru se va stabili de ciitre profesor, in functie de dimensiunile ferestrei
termopan batante.

GRILA DE EVALUARE

Criterii de evaluare Indicatori de evaluare Punctaj

1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea materialelor necesare montirii | 5 puncte
sarcinii de lucru ferestrei
1.2. Alegerea S.D.V.- urilor, utilajelor si| 10 puncte
echipamentelor necesare montarii

2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Pregitirea suprafetei golului 10 puncte
2.2. Montarea pieselor metalice de fixare pe | 10 puncte
toc
2.3. Montarea tdmplariei pe pozitie 10 puncte
2.4. Umplerea rosturilor dintre toc si perete cu | 5 puncte
spuma poliuretanica
2.5. Montarea geamurilor 10 puncte
2.6. Verificarea montirii realizate 10 puncte

2.7. Respectarea normelor de sanatate si| 10 puncte
securitate in munca
3. Prezentarea sarcinii de | 3.1. Argumentarea alegerii  materialelor, | 10 puncte
lucru S.D.V — urilor, utilajelor si echipamentelor
necesare montarii ferestrei termopan batante

3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte
prezentarea sarcinii de lucru
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

Criteriul de observare DA NU

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea materialelor, S.D.V — urilor, utilajelor
si echipamentelor necesare montdrii ferestrei termopan batante

5. S-a adaptat conditiilor de lucru

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- sigurantd in manuirea S.D.V -
urilor, utilajelor si echipamentelor
necesare montarii ferestrei termopan
batante
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